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Concebem, desenham e coordenam campanhas. Fomos saber o que pensam das empresas de impressdo
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A escolha correcta do caixilho de impressdo e o processo de
tenstonamento optimizado sdo cruciais para a obten¢do dos

melhores resultados na impressao.

UMA TELA que responda
os de alta qualidade para
0 serigrafica é um desafio
um ambiente em constante
mutacdo para o fabricante de telas seri-
graficas. A escolha correcta do caixilho
de impressdo e o processo de tensiona-
mento optimizado sdo cruciais para a
obtencdo dos melhores resultados na
impressdo! A Tecnologia de Impressio
Serigrafica é hoje em dia uma das tecno-
logias graficas em crescendo, nomeada-
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mente em aplicacdes de elevada exigén-
cla como sdo os casos de diversificadas
aplicagdes Industriais: Grafica - Textil
- Funcional.

A par das novas exigéncias dos merca-
dos sobre factores inovadores, diferen-
ciacio, qualidade exemplar ou servigos
de fornecimento rdpido, as etapas de
processo devem ser reanalisadas numa
logica de acompanhar as vantagens da
Inddstria 4.0, pela implementacio de
solucdes em “automacio” dando assim

garantias de normalizacio, aumento
produtividade e diminuicio dos custos
de producio!

A pré-impressdo € normalmente “es-
quecida” quando em analise das neces-
sidades de investimento, preterida pela
impressdo ou pelo acabamento. Se as
exigéncias crescem todo o plano de in-
vestimento tem que ser harmonioso e de
acordo com todo o fluxograma indus-
trial! Assim o principio da Tecnologia Se-
rigrafica reside no seu Quadro (o ecrd) e



Perfil alu “slope”e,
abaivo, formato do
quadro /imagem

O

onde a maior atencdo deve ser colocada:

CAIXILHOS

Material: Preferencialmente de alu-
minio, com perfil normalizado e nas
correctas dimensoes é possivel manter
elevados valores de tensdo, sendo ma-
nobraveis e menos sensiveis 4 corrosao.

PERFIS

A seleccio do pertil correcto depende do
tamanho do quadro e do valor de tensdo
desejada. Hoje o mercado oferece perfis
com resisténcia a elevados valores de
tensdo da tela com menor uso de ma-
terial. Os perfis de aluminio chamados
“slope” provaram ser muito eficazes em
aplicacoes serigraficas, com menor ten-
déncia de distorcao, mesmo em tensio
elevada. O “slope” é ideal para a “auto-
macao” em processo de revelacio e lava-
gem em linha! Infelizmente, na practica
muitos quadros em uso sio muito fracos,
tornando um nivel elevado e constante
de tensao impossiveis. Como exemplo:
na industria automével, em aplicacoes
de instrumentacfio, um caixilho de alu-
minio com perfil 40x30mm e 2mm de
espessura, num formato de 110x125¢m,

NOS SOMOS SERIGRAFIA

nao conseguird manter uma tensdo
constante de 22N/em. A inconsisténcia
na estabilidade dimensional é inevité-
vel ao imprimir trabalhos multicolor
com etapas de repeticio, numa folha
de policarbonato que tem subsequen-
tes etapas de processo como estampa-
gem, corte, termoformacdo e injeccao
plastica!

FORMATOS

O “snap-off” (a distancia entre a base
do quadro e o substracto a imprimir)
tem que ser levado em conta, para se
conseguir uma transferéncia correc-
ta da tinta. O “snap-oft” resulta numa
carga adicional sobre a tela, porque
uma distancia aumentada entre a tela
e o substracto terd que ser compensa-
da com uma maior pressio da racleta,
durante o processo de impressdo. Para
reduzir essa carga adicional, recomen-
damos ser considerada a relacio da dis-
tancia entre o borda interno do caixilho
e a imagem a imprimir, para a escolha
ideal do formato do quadro. Tendo em
conta as varias etapas de processo e a
aposta na logica da Inddstria 4.0 em
“automacio”, ¢ importante a reducao
do numero de formatos dos quadros!

PREPARACAO

A superficie do caixilho de aluminio
deve estar sempre limpa, com a super-
ficie rugosa e absolutamente nivelada,
antes de se proceder ao tensionamen-
to da tela serigrafica! Para evitar ras-
gamento da tela durante o tensiona-
mento é importante verificar que nio
existam residuos de cola endurecida
nos bordos do caixilho e/ou remove-
-los. Para uma perfeita adesio da tela
ao caixilho a camada de adesivo deve
ser constante. Verificar ou remover
previamente qualquer camada irregu-
lar de adesivo antigo, através de jacto
de dgua ou lixa e neste caso é impor-
tante limpar todos os residuos (con-
taminacdo) antes do tensionamento!

MANUSEIO DOS QUA-
DROS

ATENCAO! O quadro serigrafico é
uma “ferramenta” importante e no seu
manuseio devem ser evitados choques,
ja que isso pode levar a imediatas pe-
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quenas perdas de tensio! Mesmo se
uma distor¢io néo ocorrer de imediato
existe sempre o risco do caixilho ter sido
sujeito a agressdes como pancadas du-
rante o transito do tensionamento para
o emulsionamento ou impressdo! Na
preparacio dos quadros, “ferramenta
chave do processo”, o Laboratorio Seri-
grafico deve estar imaculadamente lim-
po e livre de poeiras e outros eventuais
materiais contaminantes.

TENSIONAMENTO

I4.0 e a Automacado: Existem no
mercado muitos equipamentos de
tensionamento de telas serigraficas,
mecanicos, pneumaticos, manuais, se-
miautomaticos, automaticos, em diver-
sos formatos, mas nos dias de hoje, para
um grau de exigéncia cada vez maior e
tendo em conta as aplicacdes de eleicio
em areas Industriais e Funcionais, a
aposta cré-se ser em equipamentos que
garantam, pela “automacao”, a quali-
dade e a repetibilidade para a qual o
Tecnologia de Impressio Serigrafica foi
eleita! Equipamentos como o exemplo
da Griinig-Interscreen AG e 0s modelos
mais representativos em Portugal, G-S-
TRETCH 215A ou G-STRETCH 218A,
com programacdo, registo e controlo
das etapas de tensionamento em modo
Automatico!

NOTA FINAL

A Pré-Impressdo Serigrafica tem que
ter as mesmas condigdes de trabalho
(controlo de limpeza, luz, espaco e cli-
matizacao), como para o Offset, Flexo,
Digital, ete.! Alids, é normalmente
bem visivel em empresas que seguem
a logica moderna de fornecedores
“multi-sistemas de impressio”, mas ji
ndo serd ainda uma regra para a maio-
ria das Serigrafias, com excepcio, das
empresas que apostaram na Tecnolo-
gia CtS (Computer-To-Screen) como
sdo os muitos exemplos em Portugal,
e globalmente, de empresas ligadas
a Grifica, Estamparias Téxteis, De-
calcomanias Cerdmicas, Transferes
Texteis e em aplicacdes Funcionais,
utilizando as linhas STM-TEX da
SignTronic AG para a imagiacdo di-
gital directa (sem fotolito) e em total
“automacao”! m



Direccdo de transito

AUTOMACAO

Hoje, os quadros devem ser
fabricados de forma reprodu-
tivel, de custo-eficiente e com
Optima qualidade. S6 entédo
vai ser melhor que os seus
concorrentes.

Griinig-Interscreen AG - Switzerland - www.grunig.ch
Grinig-Interscreen em Portugal:
Ruy de Lacerda & Ca., S.A. - geral@ruydelacerda.pt - www.ruydelacerda.pt

SIMPLIFICAR A SERIGRAFIA

TECNOLOGIA §g§ﬂ?@m§

Sequéncias de trabalho suaves e
automacio reduzirdo consideravel-
mente os custos actuais. Essencial
é, que todos os departamentos
envolvidos - Imagem/RIP, produ-
¢éo de quadros e 4rea de impres-
sdo — trabalhem de maos dadas.

Sign-Tronic AG - Switzerland - www.signtronic.ch
Sign-Tronic em Portugal:
Ruy de Lacerda & Ca., S.A. - geral@ruydelacerda.pt - www.ruydelacerda.pt



